i le régne animal reste une source
S d'inspiration inépuisable, Rhénald

Lecomte (né en 1973) est passé
de la réalité a la fiction en 2006, au ha-
sard d'une commande particuliere. Pour
affronter avec panache le dragon volant,
«image de la puissance et de la dangerosi-
té», il s'est plongé dans les légendes mé-
diévales et la culture asiatique. A 'image
des animaux mythiques qui sévissent
dans la littérature et dans |'univers ciné-
matographique, ses animaux mythiques
sont modelés dans le verre avec une
grande minutie. Ils portent «ailes grif-
fues, cornes, griffes acérées et queue
fourchue », crachant pour certains « une
flamme dévastatrice. »

Des baguettes «made in France»

Les fileurs de verre se sont approprié le
verre borosilicate, qui a pour particularité
de monter et descendre en température
sans se casser. Ce matériau a longtemps
été réservé a la verrerie scientifique et
alimentaire. La matiére se présente sous
forme de baguettes transparentes, d'une
longueur de 150 cm et d'un diamétre de
3 a4 38 mm. En provenance des Etats-Unis
ou de Chine, les baguettes de couleur ont
un diamétre de 5 a 24 mm.

Dans ses stocks, Rhénald Lecomte ne dis-
pose plus que de quatre ou cing baguettes
achetées a la Verrerie de Meyrals (24) avant
gu’elle ne ferme ses portes. De quoi sculp-
ter trois dragons au maximum. Le fournis-
seur périgourdin était le seul en France a
proposer le rouge opaque a nuance rouille
de I"animal mythique qui figure sur la photo.
A la différence des piéces fabriquées avec
le verre rouge sang un peu transparent qui
provient de I'étranger, les pieces réalisées
avec les baguettes de la verrerie francaise
présentent I'avantage de ne pas devoir re-
passer au four jusqu'a une température de
560°C pour obtenir la bonne couleur.

A la maniére d'un confiseur
Le fileur de verre travaille un peu comme
le confiseur quand il réalise une sculpture
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Rhénald Lecomte
TOUT FEU, TOUT FLAMME

A la suite de son pére, Rhénald Lecomte s’est installé en 2005

a La Gacilly, village du Morbihan qui comple une trentaine
d’artisans d’art. Héritier d’un savoir-faire unique en son genre

— la France ne compte qu'une quinzaine de fileurs de verre —,

il sculpte a la flamme des dragons rutilants, proches de ces
créatures fantastiques qui hantent Uimaginaire de l'élre humain.

Dragon 1 rouge, 2006, verre filé,
25 x 18 x 18 cm environ.

en sucre, sauf qu'il ne met pas les doigts
sur la matiere qu'il fait monter en tempé-
rature afin d'obtenir une texture proche
du caramel, ni trop dure, ni trop molle. Le
but est de fabriquer la sculpture unique-
ment a l'aide de deux baguettes de verre.
«J'utilise mes deux mains. La baguette
que je tiens dans la main gauche me sert
de support, de départ pour la sculpture.
Celle que je tiens dans la main droite va
me permettre de la faconner. C’est elle
qui apporte la quantité de verre néces-
saire a la réalisation du sujet. La technique
consiste a ajouter, étirer ou pousser la ma-
tiere jusqu’a obtenir ce que I'on désire.
On joue avec la gravité et la chaleur du
verre. »

Chaque sujet a un cheminement bien
précis, qui difféere selon la forme et la
taille de la piéce. « Pour le dragon, par
exemple, précise Rhénald Lecomte, je
réalise d’abord le poitrail, puis le cou, la
téte, détaille les yeux, les cornes, le mu-
seau, les dents, avant de sculpter les ailes
et les pattes antérieures. Une fois cette

partie réalisée, je crée un pontil au niveau
d’une patte avant, pour me permettre de
changer de main et de finir mon ‘sujet.
Aprés quoi je termine le corps, ainsi que la
queue et les pattes postérieures. Au final,
je décroche mon dragon du pontil pour le
mettre au four, préchauffé a 450 °C, de
facon a supprimer toutes les tensions in-
ternes. Je recuis la piéce jusqu’a 560 °C
avec un palier de 30 minutes. Je laisse
le four redescendre en température pen-
dant toute la nuit. Le lendemain, je sors
mon dragon du four et termine par les
détails des pattes crochues. La phase fi-
nale consiste a créer un socle et a coller
le dragon dessus. »

S'il ne fallait ajouter qu'un argu-
ment, le borosilicate étant le seul
verre réparable, les sujets fabriqués
au chalumeau peuvent étre restaurés.

Un matériel succinct
Un chalumeau, un four et quelques outils,
le matériel du fileur de verre est plutot
succinct. Formé dés I'age de 16 ans par
son pére Yvon Lecomte, Rhénald conti-
nue a se servir des deux chalumeaux
CFG des années 1970 avec lesquels il a
appris a travailler. De conception frangaise
et dotés de trois tétes, les chalumeaux a
mélange interne d'oxygene et de propane
sont utilisés pour le soufflage et le filage.
Rhénald Lecomte se sert également
d'un chalumeau GTT, modéle américain
a mélange externe, qui altére moins les
couleurs et chauffe a coeur plus vite que
le CFG. Son four électrique, de la marque
Adam Pyrométrie, est francais. « Si le fi-
leur de verre ne porte pas de gants alors
que le chalumeau monte & 1800 °C et que
le verre entre en fusion a 1600 °C, c’est
parce que le verre n'est pas conducteur
de chaleur.» W
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